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Informacgao geral do produto

Requisitos gerais

O funcionamento perfeito e seguro dos posicionadores SP500 depende do transporte, armazenamento,
instalagao e colocagao em funcionamento adequados por parte do pessoal qualificado, utilizagdo adequada
e manutencao cuidadosa.

Antes de instalar, utilizar ou realizar a manutengao do posicionador, devera considerar-se o seguinte:

= O ambiente de trabalho.

= Acesso seguro. O posicionador SP500 deve ser montado com
espaco suficiente de modo a permitir a abertura

= lluminagéo. X - .
¢ da tampa articulada e fornecer acesso as ligagoes

= Perigos devido a fluidos na tubagem. elétricas e de ar. Ao instala-lo num atuador,
certifique-se de que o posicionador nao fica
- Temperatura. exposto a uma temperatura ambiente fora da

gama de -10 °C a +80 °C. A caixa de protecao do
posicionador possui classificacdo conforme a
= Localizagao. norma IP65 (ver BS EN 60534-1 1998).

= Isolamento do sistema.

Requisitos de seguranca elétrica

O SP500 é um produto de classe lll que apenas deve ser alimentado a partir de fontes de Muito Baixa
Tensao Segura (SELV), quer em virtude de um sinal de controlo de 4 - 20 mA, quer a partir de uma fonte de
alimentagao separada. De igual modo, todos os circuitos de sinal ligados a uma placa de opgdes devem
operar dentro dos limites dos sistemas de SELV. Todos os fios associados devem ser separados de outros
fios que contenham tensodes perigosas.

Compatibilidade eletromagnética
O produto estd em conformidade com a Diretiva de Compatibilidade eletromagnética 2004/108/CE de
acordo com:

= EN61326-1: 2006

= EN 61326-2-3: 2006

= EN55011: 1998 + A1: 1999 + A2: 2002

= EN 61000-4-2: 1995 + A1: 1998 + A2: 2001

- EN61000-4-3: 2006

- EN 61000-4-4: 2004

- EN61000-4-5: 2006

- EN61000-4-6: 2007

= EN61000-4-11: 2004

Este produto podera ser afetado por interferéncia se:

= O produto ou os respetivos fios estiverem localizados nas imediagées de um radiotransmissor. A
separagdo efetiva necessaria sera de acordo com a poténcia do transmissor.

= Radios portateis ou teleméveis sao utilizados a menos de um metro do produto ou dos respetivos fios.

= Os fios sdo encaminhados ao longo de cabos elétricos sujeitos a transientes de alta tensdo ou picos
de corrente.
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Informacgao técnica

Descrigao

O posicionador inteligente da valvula SP500 é um dispositivo alimentado em ciclo a partir de um sinal de entrada
de 4 - 20 mA para fornecer controlo posicional adaptativo preciso de valvulas lineares pneumaticas e véalvulas de
1/4 de volta.

O controlo da precisdo é conseguido por um sinal de retorno que automaticamente varia a pressdo na saida
pneumatica de forma a compensar o atrito da haste e as forcas do fluido para manter a posicdo desejada da
vélvula. A indicagdo da posigao da valvula é visivel num mostrador digital continuo em % do curso total. O sinal de
retorno da posicéo é efetuado por uma tecnologia sem contacto com base no efeito Hall. O sistema pneumatico
é baseado na tecnologia de valvula piezoelétrica, proporcionando grande preciséo, fiabilidade, insensibilidade a
vibragdo, garantindo um consumo de ar extremamente baixo no estado estavel.

O SP500 inclui muitas fungdes inteligentes que podem ser completamente programadas através do software
controlado por menu, usando um teclado integral e as dados alfanuméricos do LCD. A colocagdo em funcionamento
é simplificada pela rotina de curso automatico e indicagéo do estado de programagao, estado dos relés de curso
por software, sinal de entrada em mA e dados de diagndstico da valvula. Além disso, a auséncia de ligagdo
mecanica entre a haste da vélvula e o posicionador, simplifica drasticamente o procedimento de montagem e
reduz o tempo necessario. O SP500 é fornecido com um kit de montagem NAMUR padrédo para montagem em
atuadores montados em pilar ou “yoke”. Para valvulas de 1/4 de volta é fornecido um kit de montagem de acordo
com a norma VDI/VDE 3845.

O posicionador inteligente da valvula SP500 suporta expansdo opcional para incluir o protocolo de comunicagéo
HART®, permitindo uma configuragdo completa usando um PC ou dispositivio portatil.
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N.° Peca

1. Mostrador LCD

2. Fungbes do menu principal com indicacéo de sinalizador LCD

3. Presséo do sinal para ativador

4. Conexao de empanque para fios M20

5. Bloco de terminais

6. Tecla para aumentar valor ou alternar valor

7. Tecla para diminuir valor ou alternar valor

8. Tecla Enter

9. Presséo de alimentagao para posicionador

10. Bloco de manédmetros opcional com indicadores

. Conexao de empanque M20 sobressalente para ligagdo de relés de retransmissdo ou de software de
4-20 mA

12. Ligagado a terra externa

13. Ligag&o a terra interna

N.° Funcionalidades

14. © indica que tudo esta bem

15. ! Indica um atraso no posicionamento, o qual desaparece quando a posigéo € alcancada

16. Indica que o valor apresentado € uma percentagem

17. Indica que o valor apresentado é a corrente de entrada medida em mA

18. Indica que o valor apresentado € um tempo medido em segundos

19. Indica que esta a aceder aos menus de programagao principais

20. Indica que o posicionador esta no modo manual

21. Indica que o posicionador esta a executar a calibragcdo automatica

22. Indica que esta a aceder ao menu SET

23. Indica que o posicionador esta no modo automatico

24, Indica que esta a aceder ao menu TUNE

IM-P385-02-PT-ISS2 819848-01 7
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Dados técnicos

Intervalo do sinal de entrada

4 - 20 mA nominal

Sinal de entrada minimo 3,6 mA

Pressédo do ar de alimentacédo 1,4-7,0 bar (5-10 psi acima da pressao no intervalo da mola)

Protocolo de comunicagao O protocolo de comunicagdo HART® sobreposto ao sinal de corrente continua

O ar de alimentacédo deve ser seco, isento de 6leo e poeira, conforme a norma

Qualidade do ar

ISO 8573-1 classe 2:3:1

Pressao de saida

0 a 100% da pressao de alimentagéo

Valvulas lineares

10 mm a 100 mm

Intervalo do curso

Vaélvulas de quarto de volta

5°a 120°

Acao

Agéo simples/na saida de ar

Temperatura operacional

-10°C a +80 °C

Fluxo maximo de ar

4,2 normal m¥h a 1,4 barm
8,5 normal mh a 6,0 bar m

Consumo de ar em condigdes estaveis

Inferior a 0,016 normal m*/h

Ligagoes de ar

Roscadas 4" NPT

Prensa-cabos

M20

Ligagoes elétricas

Terminais com patilha de mola para cabo de 0,2 a 1,5 mm?

Classe de protegao

IP65

Caracteristicas

Linear, Igual % (racio 1:50) ou abertura rapida (racio 50:1)

Resolugado (maxima)

0,1% da escala total (Escala maxima)

Retransmissao 4-20 mA (opcional)

Retransmissdo 4-20 mA da posi¢éo da valvula
Tolerancia +0,5% da escala total (Escala maxima)

Curso por software

Dois relés de curso configurados por software

1 x normalmente fechado

(opcional) 1 x normalmente aberto
Peso para envio 2,2 kg
Materiais
Peca Material Acabamento

Caixa e tampa

Aluminio fundido

Pintura anticorrosiva em RAL5010

Suporte do iman

Aluminio fundido

819848-01
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Fungdes programaveis

Curso automatico

Rotina automatica de colocagao em funcionamento

Tipo de valvula

2 vias ou 3 vias

% do curso

Selecionavel de 0 - 100% ou 100% - 0% dependendo da configuragéo da valvula/
do atuador

Acéo de controlo

Direta ou inversa (4-20 ou 20-4 mA)

Limites de curso

Definigéo dos limites de curso maximo e minimo

Amplitude do sinal

4-20 mA ou intervalo repartido (amplitude minima 4 mA)

Banda morta

Precisédo do posicionamento (minimo 0,2% e maximo de 10% do curso da valvula)

Fechamento estanque

Purgar ou encher por completo em fungéo dos sinais de entrada

Caracteristica

Linear, = % ou relagdo entre o sinal de entrada de abertura répida e o curso da
valvula

Tempo de curso

Amortece a abertura ou fecho da valvula

Relé de curso

Definigéo de relés configuraveis por software (intervalo 0-100%)

Reset (Reposigao)

Repde todos os valores programados

Calibrar

Centragem

Sinal de entrada

Visualizag&o do sinal de entrada em mA

Operagao/purga automatica

Opcao de operagéo ou purga automatica (atuador) durante a reprogramacéo

Registo de dados

O registo de diagndéstico do numero total de cursos e de horas de funcionamento
concluidas

IM-P385-02-PT-ISS2
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Opcoes

Bloco de manémetros

E possivel instalar um bloco de manémetros opcional (Figura 3) no posicionador SP500 que inclui dois manémetros
que indicam a presséo de alimentagédo de ar e a presséo do sinal de ar de saida para o atuador. O bloco de
mandmetros pode ser instalado retrospetivamente, utilizando 2 parafusos de sextavado interior M5. Certifique-se de
que os anéis de vedacéo da ligacéo de ar do bloco de mandmetros estéo posicionados corretamente antes de apertar.

Fig. 3
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Placa optativa de relés de retransmissao e de curso

E possivel instalar uma placa optativa no posicionador para adicionar a funcionalidade de retransmissao da posigdo

da valvula e a funcionalidade de relés de curso por software.
A placa gera um sinal de corrente de 4-20 mA que representa a posigao efetiva da valvula.

Além disso, estéo disponiveis 2 terminais de saida para configuragdo como relés de curso por software.

O limiar pode ser ajustado via software.
Consulte a Secgao 6, “Ligagdes elétricas” relativamente aos fios.
Consulte a Secgdo 9.6.7 para a configuragdo de relés de curso.

Uma placa optativa esta disponivel opcionalmente e pode ser montada in situ. Neste caso, consulte as instrugdes

de montagem seguintes:
= Abra o posicionador (Figura 4).

= Desligue a fonte de alimentagé&o.

= Desligue a alimentag&o de ar.

Fig. 4
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= Rode a placa principal e insira a placa optativa (conforme apresentado nas Figuras 6, 7, 8 € 9).

= Rode a placa principal para a posigéo inicial, fixe-a com os 4 parafusos, feche o posicionador e ligue a fonte
de alimentagéo e a alimentag&o de ar.

819848-01 IM-P385-02-PT-ISS2
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Placa optativa de fonte de alimentagcao externa

O SP500 pode integrar uma placa optativa para uma fonte de alimentagéo de 24 V.

E um diagrama de 4 fios: 2 fios para circuito de corrente e 2 fios para fonte de alimentag&o através de uma tensao
externa de 24 V. Este reduz drasticamente a queda de tens&o no circuito de corrente. A queda é de 7 V quando a
unidade é alimentada pelo circuito (2 fios), cai para 1 V quando a configuragao de 4 fios é utilizada.

Esta placa pode ser util quando tem muitos instrumentos ligados no mesmo circuito de corrente. O facto é que
neste caso, a queda de tensao total no circuito podera ser superior a queda de tensdo maxima que o controlador
(CLP) é capaz de suportar.

Consulte a Secgdo 6, “Ligacdes elétricas” relativamente aos fios.

Uma placa optativa esta disponivel opcionalmente e pode ser montada in situ. Neste caso, consulte as instrugdes
de montagem seguintes:

= Abra o posicionador (Figura 10).

= Desligue a fonte de alimentagéo.

= Desligue a alimentagéo de ar.

= Desaparafuse a placa conforme apresentado na Figura 11.

Fig. 10

IM-P385-02-PT-ISS2 819848-01
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Rode a placa principal e insira a placa optativa (conforme apresentado nas Figuras 12 e 13).

Remova o fio de ligagéo direta J4 (Figura 14).

819848-01 IM-P385-02-PT-ISS2
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= Insira a placa optativa da fonte de alimentagéo. Coloque o fio de ligagao direta J4 conforme apresentado nas
Figuras 15 e 16.

= Rode a placa principal para a posicdo inicial, fixe-a com os 4 parafusos, feche o posicionador e ligue a fonte
de alimentacao e a alimentagéo de ar.

Apds a placa optativa estar montada, o posicionador deve ser alimentado de acordo com o diagrama de ligagdes
de 4 fios, consulte a Secgdo 6.2.3, “Ligagao elétrica de 4 fios”. O posicionador ndo funciona se for alimentado de
acordo com a ligagdo de 2 fios padrao.

IM-P385-02-PT-ISS2 819848-01 15
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Placa optativa HART®

E possivel instalar uma placa optativa no posicionador para permitir a comunicagao utilizando o protocolo HART®.
Neste caso, é possivel configurar e acionar o posicionador remotamente utilizando um PC ou dispositivo portatil.
Para mais detalhes, consulte a documentagéo especifica sobre o SP500 HART®disponivel no website da GESTRA.
Uma placa optativa esta disponivel opcionalmente e pode ser montada in situ. Neste caso, consulte as instrugdes
de montagem seguintes:

= Abra o posicionador (Figura 17).

= Desligue a fonte de alimentagé&o.
= Desligue a alimentagéo de ar.

= Desaparafuse a placa conforme apresentado na Figura 18.

819848-01 IM-P385-02-PT-ISS2
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= Rode a placa principal e insira a placa optativa (conforme apresentado nas Figuras 19 e 20).

= Remova o fio de ligagéo direta J14 (Figura 21).

IM-P385-02-PT-ISS2
CTLS
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= Insira a placa optativa HART® conforme apresentado na Figura 22.

= Coloque o fio de ligagéo direta J14 conforme apresentado nas Figura 23.

= Rode a placa principal para a posigéo inicial, fixe-a com os 4 parafusos, feche o posicionador e ligue a fonte
de alimentagéo e a alimentag&o de ar.

18  819848-01 IM-P385-02-PT-ISS2
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Instalacao

Montagem do posicionador SP500

Informacgao geral

Verificagéo preliminar do conjunto de valvula e atuador - Deve realizar-se uma verificagdo preliminar no conjunto
de valvula e atuador antes de efetuar a montagem e a colocagéo em funcionamento do posicionador SP500 para
confirmar o movimento eficaz da haste. Esta pode ser executada através do provisionamento de uma alimentagéo
de ar diretamente a partir de um filtro/regulador para o atuador. Deve aumentar a presséo de alimentacdo de ar
gradualmente para mover a haste progressivamente ao longo do respetivo curso maximo. Qualquer fricgdo ou
movimento irregular da haste devem ser investigados antes da colocagéo em funcionamento do SP500.

5.1.1 0 SP500 & fornecido com um kit de fixagdo NAMUR padréo para atuadores lineares (“yoke” ou em pilar)
ou com um kit de montagem em conformidade com a VDI/VDE 3845 para atuadores rotativos.

5.1.2 0O SP500 possui uma classe de protecio de IP65 e deve ser instalado num local que n&o exceda os
respetivos limites de temperatura ambiente de -10 °C minima e +80 °C maxima.

5.1.3 Antes de instalar e colocar em funcionamento o posicionador SP500, certifique-se de que a valvula e o
atuador estdo montados corretamente. Consulte as Instru¢des de instalagédo e manutencéo da valvula e
do atuador para obter mais detalhes.

IM-P385-02-PT-ISS2 819848-01
CTLS

5.1

19



5.2

20

Sequéncia para montagem de um posicionador SP500 num
atuador linear

Fig. 24 Kit de montagem em pilar para um atuador linear

5.2.1 Prenda o suporte do iman (2) as conexdes
da valvula/atuador sem apertar (consulte as &
Figuras 24 e 25). Certifique-se de que esta °

posicionado na horizontal (conforme ~
apresentado na Figura 25). 0 l’

v%%

%

]

Fig. 25 Conjunto de montagem “yoke” para um atuador linear

819848-01 IM-P385-02-PT-ISS2
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B.2.2 Deslize o suporte (2) para a esquerda ou para a direita (Figura 26) até alcangar a posigdo correta. Se
estiver a utilizar um atuador GESTRA, a posicéo correta esta impressa no suporte do iman (Figura 27).

B5.2.3 Se nao estiver a utilizar um atuador GESTRA, deslize o suporte até que a distancia 'A' entre o centro do
iman e o lado interno da placa de montagem seja de 25 mm (Figura 28).

Montado

Fig. 26

PN9000 PN1000

Fig. 27 Marcagoes no suporte

Placa de montagem

Suporte

Fig. 28 *>| A Distancia entre a placa de montagem e o iman

Centro do iman

IM-P385-02-PT-ISS2 819848-01
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B5.2.4 Prendaaplacade montagem do posicionadorao atuador sem apertar, conforme apresentado nas seguintes
imagens: para o atuador em pilar (Figura 29) e para o atuador “yoke” (Figura 30).

5.2.5 Posicione a placa de protegao na parte traseira do alojamento do posicionador SP500 e fixe-a na posi¢éo
correta (Figuras 31 e 32).

Placa de montagem Atuador em pilar

Montado

Fig. 29 Conjunto do atuador em pilar

Placa de montagem Montado

Fig. 30 Conjunto do atuador “yoke”

Atuador “yoke”

Placa de
protecao
Montado
Fig. 31 Fig. 32
819848-01 IM-P385-02-PT-ISS2
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5.2.6 Prendaaplacade montagem do posicionador ao posicionador conforme apresentado nas Figuras 33 e 34.

5.2.7 Ajustea posigao vertical do conjunto de posicionador SP500 e placa de montagem, deslizando-o para cima
ou para baixo nos atuadores em pilar, assegurando que o posicionador esta aproximadamente centrado
no curso do atuador/valvula (Figura 30).
Mesmo que esta seja a condigdo ideal, ndo é obrigatéria. Na verdade, conforme apresentado na Figura 35,
a unica condig&o necessaria para a operagéo correta é que o curso do iman (dimenséo B) fique colocado
dentro do intervalo linear operacional do sensor (dimensdo A), isto é, a dimensé&o vertical marcada na
caixa do posicionador.

5.2.8 Quando o conjunto de posicionador SP500 e placa de montagem estiver posicionado corretamente,
aperte o parafuso sextavado (5) no atuador montado em “yoke” (Fig. 33) com um binario de 10 - 12 N'm
e aperte as porcas dos parafusos em 'U' (6) nos atuadores montados em pilar (Figura 36) com um binario
de 10-12Nm.

Placa de
protecao

Posicionador SP500

Fig. 35

s
Fig. 33 4

Montado

Fig. 36

Fig. 34

Prender a placa de montagem

IM-P385-02-PT-ISS2 819848-01
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Sequéncia para montagem de um posicionador SP500 num
atuador rotativo

5.3.1 Conjunto para instalar um SP500 numa valvula de % de volta.
] P

Fig. 37 Kit de montagem

819848-01 IM-P385-02-PT-ISS2
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Fig. 38

Fig. 39

IM-P385-02-PT-ISS2
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Montado

Fig. 41

Fig. 42
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5.3.2 Ajuste a orientagdo do iman conforme ilustrado nas Figuras 43 e 44 e aperte o parafuso para fixar o iman

na posigao correta. Deve existir uma distancia de 5 a 14 mm entre o iman e o posicionador.
Referéncia a Figura 43 para o atuador com rotagdo para a direita.

Referéncia a Figura 44 para o atuador com rotagao para a esquerda.

Na verdade, desta forma os movimentos do iman ficardo sempre compreendidos no setor entre as diregdes

C e D que limitam a area operacional do sensor Hall.

Fig. 43 @ ©

Vista da parte inferior do

posicionador -

orientagdo do iman para

atuador para a direita. 95
|
|
|
|
1
|
|
|

\ | 120°

|
|
|
l

Fig. 44 o 1

Vista da parte inferior
do posicionador -
orientagao do iman
para atuador para a 0
esquerda. o

N
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Alimentacao de ar e ligagoes

AVISO: A presséao de ar de alimentagao ndo deve exceder a pressdo maxima de ar admissivel do atuador. As
ligagdes de ar devem ser %" NPT para alimentagao de ar (alimentagao) e sinal de saida para o atuador (Figura 45).
O ar de alimentagéo deve situar-se entre 1,4 bar m no minimo e 6 bar m no maximo e estar isento de 6leo e particulas
de acordo com a norma IEC 60770. A alimentagdo de ar das condutas poderd, por vezes, conter vestigios de
sujidade, ferrugem, agua, dleo e outros depdsitos com o potencial de contaminagdo das pegas internas do
posicionador. Como tal, é essencial instalar um filtro/regulador na alimentacao de ar das condutas para o posicionador.
O filtro/regulador deve ter um filtro coalescente, tal como um GESTRA tipo MPC2 ou utilizar tubagens de ar
comprimido adequadas.

Sinal de ar de %." NPT
para o atuador (saida 1)

Alimentagao de ar de "." NPT
(alimentagao)

Fig. 45
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Ligagoes elétricas

Notas de orientagao relativas a instalagao de fios

No caso de aplicagdes industriais pesadas, é recomendavel utilizar cabos blindados ou cabos de sinal com passagem
em conduta metdlica. Caso ndo o faga pode resultar em erros de posicionamento de até 5% num excesso de 10
V/m do campo de RF. Se utilizar cabos blindados, assegure que a rede esta ligada ao fio terra local numa extremidade
com uma resisténcia de ligagéo inferior a 1 ohm.

No caso de aplicagdes industriais ligeiras, nas quais os campos de RF nao excedem 3 V/m, é possivel utilizar cabos
néo blindados.

A cablagem deve ser instalada de acordo com a BS 6739 - Instrumentacgdo em Sistemas de Controlo de Processos:
Concecao e pratica da instalagdo ou equivalente local.

Diagramas de ligagoes
6.2.1 Bloco de terminais

o - ~O
spira
1 *s P )&arco
2 - MENU MANUAL AUTOS SET
L = R —1 R — R—— R—
3 + ‘é
AL |+ 0/
!
5 " e —I= J—=
. | AUTOMATIC TUNE
7 * E
. .
9 * x
10 L
SP500
Fig.46 (O ™ 0
N.° Pélo | Descrigao
1 + . ~ Placa optativa de fonte de
) i Fonte de alimentagédo externa de 24 V alimentacao de 24 V (PWS)
3 +
4 Entrada de sinal de corrente de 4-20 mA Placa principal
5 +
Relé de curso 1
6 -
7 + Relé de curso 2 Placa optativa de relés de
8 _ retransmissao e de curso (RTX)
9 +
10 Retransmisséo de 4-20 mA da posicéo da valvula
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6.2.2 Aplicagdes em circuito simples

O SP500 ¢ alimentado em circuito utilizando a fonte de sinal de entrada de 4 - 20 mA, desde que seja possivel

manter um sinal minimo de 3,6 mA.

Corrente minima 3,6 mA
Corrente maxima 30 mA
sem placa optativa HART® <7V
Queda de tensdo maxima
com placa optativa HART® <74V
Protecédo de sobretenséo Até 30 Vdc
Protegao contra inversao de polaridade Até 30 Vdc

3 4

[ [

+ -
Sinal de 4 - 20 mA

Fig. 47
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6.2.3 Aplicagdes em multiplos circutos
Ligagdes de multiplos posicionadores alimentados em circuito

Posicionador 1 3 4 3 4 Posicionador 2

+ |
Sinal de 4 - 20 mA a 14 V no minimo

Fig. 48

Numa aplicagdo alimentada em circuito, o sinal de 4-20 mA deve ser capaz de alimentar no minimo 7 V por
posicionador a 20 mA. Numa aplicagéo de intervalo repartido, a fonte de sinal deve ser capaz de alimentar tensao
suficiente, isto &, 14 V é suficiente para alimentar 2 posicionadores.

No caso de o posicionador inteligente da valvula SP500 estar equipado com a placa HART®, a queda de tensédo
para cada posicionador é 7,4V em vez de 7,0 V.

Ligacao elétrica de 4 fios

Se o controlador ndo for capaz de alimentar a tenséo necessaria, é possivel alimentar um ou mais posicionadores
através de uma fonte de alimentagdo externa de 24 V ligada aos terminais 1 e 2.

Desta forma, a queda de tenséo é de aproximadamente 1 V por posicionador com uma impedancia de 50 Ohm.

Posicionador 1 Posicionador 2

6|7|8|9|10|

6|7|8|9|10| |1|2|3|4|5

[*]2]2]4]

+
24V

—
Circuito de correntea8V-(1V+7YV)

Fig. 49 Intervalo repartido com 2 posicionadores

Note que para esta configuragéo, a placa optativa PWS deve serinstalada. Aplaca optativa PWS pode ser especificada
quando o produto é encomendado ou adquirido posteriormente e instalado in situ - Neste caso, consulte a Secgao
4.3 para obter as instrugdes de montagem.
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6.2.4 Relés de curso - e diagramas de ligagoes de retransmissao de 4-20 mA

2kQ

Fig. 50
Relés de software

2 kQ

Fig. 51
Retransmissao 4 -
20 mA

22 kQ

22 kQ

4-20 mA
dispositivo
de medicéo

Relés de curso 1

Relés de curso 2

Tabela 1

Classificagoes Alimentagao Impedéancia Corrente ligada Corrente desligada
Relé de curso TS1 18 - 30 Vdc 1,8 kKQ 13 mA 1mAa24V

Relé de curso TS2 18 - 30 Vdc 1,8 kQ 13 mA 1mAaz24Vv
4-20mA 8-30 Vdc - - -
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Procedimento de arranque rapido

Valvulas de 2 vias

As instrugbes seguintes aplicam-se a posicionadores instalados em valvulas de 2 vias que possuem o tampéao
acima da sede e instalados em atuadores pneumaticos que possuem um sinal de entrada de 4 - 20 mA de agéo
direta (DIR) e excluem a definicdo de quaisquer fungdes de programa adicionais (isto €, apenas o valor predefinido).
Nota: No caso dos atuadores das séries PN5100 e PN6100, é necessario um passo de programagao adicional.
(Consulte a Secgdo 9.5.2).

711
71.2
713

71.4
7.1.5

7.1.6

71.7
71.8

71.9

7.1.10
71.1

O posicionador deve ser montado corretamente conforme descrito na Secgéo 5 e na Secgéo 6 e alimentado
com ar da rede e tubagens de sinal, conforme descrito na Secgéo 5.4.

Forneca um sinal de entrada minimo de 3,6 mA ao posicionador. SET-UP NOW (Configurar agora) deve
ser apresentado.

Assegure que as valvulas de isolamento a montante estéo fechadas.

Pressione a tecla C e mantenha-a pressionada por 3 segundos para avancar para o SP500 MENU (Menu
SP500). O mostrador efetua a contagem regressiva dos 3 segundos.

Pressione ¥ para avangar para MANOP (OPERACAO MANUAL).

Pressione a tecla C e mantenha-a pressionada por 3 segundos para entrar no modo de controlo manual
MCTL.

No controlo manual pressione as teclas A ou ¥ e mantenha-as pressionadas para acionar a haste da
valvula para cima ou para baixo. Verifique eventuais obstrugdes no movimento da valvula.

O mostrador indica FILL (Encher) ou VENT (Eliminar), conforme apropriado.

Qualquer obstrucéo deve ser investigada antes de prosseguir para a Secgdo 7.1.7.

Pressione a tecla C para voltar para MANOP (Operagdo manual) no menu principal.
Pressione a tecla ¥ para avangar para o modo de curso automatico AUTOS (Curso automatico).

Pressione a tecla C e mantenha-a pressionada por 3 segundos para iniciar a rotina de curso automatico.
Isto demorara aproximadamente 2 minutos a concluir. ! apresentado indica um curso automatico incompleto
ou mal-sucedido.

Arotina pode ser abortada em qualquer altura ao pressionar a tecla C uma vez.

Se o curso automatico for abortado durante a operagdo, ABORT (Abortar) é apresentado e ! para indicar
um curso automatico incompleto. Ao concluir, o programa retorna automaticamente para AUTOS (Curso
automatico) no menu principal.

uUm © ¢ apresentado caso o curso automatico tenha sido concluido com sucesso. Agora é possivel
avangar para RUN (Executar) no menu principal.

Pressione a tecla ¥ trés vezes para avangar para RUN (Executar) no menu principal.

Pressione a tecla C e mantenha-a pressionada por 3 segundos para iniciar a operagéo automatica.
A valvula move-se para uma posicéo de controlo relacionada com o sinal de controlo de entrada.

A percentagem do curso da valvula é apresentada %.

A tampa do posicionador pode agora ser fechada e os parafusos da tampa apertados.

Valvulas de 3 vias (com definigdo de curso (TRAVL) 0 - 100%, consulte as Figuras 27 e 28)

Proceda conforme descrito anteriormente até a Secgédo 7.1.9.

7.2.1 Ao concluir um curso automatico com sucesso, pressione a tecla ¥ uma vez para avangar para SET
(Definir) no menu principal.

7.2.2 Pr'essione a tecla C uma vez para avancgar para tipo de valvula. Pressione a tecla A para indicar
VALVULA DE 3 VIAS.

7.2.3 Pressione a tecla C para selecionar VALVULA DE 3 VIAS. Continue a pressionar a tecla C para voltar
para SET (Definir) no menu principal.

7.2.4 Pressione atecla ¥ duas vezes para avangar para RUN (Executar) no menu principal. Proceda conforme
descrito na Secgdo 7.1.11.
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Fluxograma de programacao

34

Nota: SET, TUNE e

Fig. 52
CONFIGURAR P
AGORA < :
Y
Verificagéo da posicéo
Versdode | % . > de(n(;OAr:-tlaBg)em
software » SP500
(Ver X.XX)
al-
Operagao manual
De RETRN sl
(Para MENU SP500) MANOP > (MCTL) >
o o
<«
o, -l
A’(.?;X\ulrl_so - > Ativar curso automatico
0-100%/ AUTOS (AUTOS [Curso
100-0%) - <— — — — — — — automatico])
Ll

RUN apenas po‘,jem _ Tipo de valvula .
ser aced|d_os apos (VALVULA DE 2 VIAS /_> Tipo de atuador
a conclusédo bem- VALVULA DE 3 VIAS) (ACT)
sucedida de um curso
automatico SET
(AUTOS|[Curso
automatico]) < <
Fechamento estanque
Band rt
- a(r:jBaa:(c’)) a - minimo
RETURN TUNE (S-MIN)
(Para MENU SP500)
-
A
AUTO
= AUTOMATICA
(% DO CURSO) |4
RUN
\ 4
Retornar para o menu
SP500 (RETAIN) €
(RETRN AUTO/RETRN (RESET [Repor])
VENT)
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Limpar valores
armazenados
(RESET [Repor])

Recuperar valores

Tecla

3 segundos enter

——

Enter

EEEE—

Retorno automatico

. armazenados >
> (RETRN) > —_—— >
Reter valores
temporarios >
(RTAIN)
Y
o
Y

Curso Curso % de curso Intervalo Intervalo
minimo =N maximo L y»{ apresentada | 3] minimo - maximo
(MIN-T) (MAX-T) (DTRVL)t (MIN-R) (MAX-R)

T T Apenas se MIN-T/MAX-T n&o for 0/100%

Agéo de controlo Y
(CTRLA)
A -l
Y Y
Fechamento estanque Caracterizagdo Tempo de abertura Tempo de fecho
eI > (LIN/FAST/EQUAL) Ed (T-UP) (T-dWN)
(S-MAX)
| Y
GSie Curso da haste Relé de curso 2 (NF) Relé de curso 1 (NA)
OPERATION = (STRVL) (Ts2) (Ts1)
(Sinal de entrada mA)
Y
Tempo de execugéo < (RETAIN)
(RTIME) (RESET [Repor])
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9.1

36

Programacgao e colocagao em funcionamento

Set-up now (Configurar agora)

* Notas de programacgao

O posicionador instalado nesta valvula de controlo requer programagcao. E necessario um sinal de entrada minimo de
3,6 mA para alimentar o posicionador. Para programar o posicionador, é necessario introduzir SP500 MENU (Menu
SP500) e realizar uma rotina de colocagédo em funcionamento de curso automatico (AUTOS) (Curso automatico)
antes de colocar a valvula de controlo em operagéo automatica.

A Secgao 8 inclui um fluxograma para orienta-lo ao longo do procedimento. O mostrador fornece uma indicagdo
sinalizadora de uma fungéo de menu principal ativa.

Para entrar no SP500 MENU (Menu SP500), pressione a tecla ' e mantenha-a pressionada por 3 segundos. O
mostrador efetua a contagem regressiva dos 3 segundos.

SP500 MENU

MANOP

AUTOS

SET

TUNE

RUN

As fungoes do menu principal incluem:

Nota: As fungdes SET, TUNE e RUN sao restritas e apenas podem ser acedidas apds a conclusdo bem-
sucedida de uma rotina de curso automatico (AUTOS [Curso automatico]).

Notas de colocagao em funcionamento

Visualizacédo da verséo de software, verificagdo da posi¢cdo de montagem,
reposicéo de valores predefinidos.

Controlo manual do movimento da valvula (inflagao/deflagéo do atuador).

Colocagdo em funcionamento automatica da valvula. Fornece a selegcdo do
mostrador de % do curso.

Definigéo do tipo de valvula, agdo de controlo, limites de curso e amplitude do sinal
de entrada.

Definigdo da banda morta, fechamento estanque, caracterizagéo da elevagao, tempo
de curso e relés de software.

Ativa a operagéo automatica mais o sinal de entrada, total de cursos da valvula e
tempo de execugao total. Também proporciona uma via para retornar ao SP500
MENU (Menu SP500).

819848-01
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SP500 MENU

CONFIGURAR
AGORA

3 segundos enter

Limpar valores
armazenados
(RESET [Repor])

3 segundos enter

Verificagéo da posicéo Recuperar valores

de montagem > armazenados >
MENU —> (CALIB) (RETRN)
SP500

<
>
Reter valores
’-) < temporarios Ly |
RN

Verséo de
software
(Ver X.XX)

(RTAIN)

De RET

A

Fig. 53

¢ Notas de programacgao
Esta agora no SP500 MENU (Menu SP500).

As fungdes do SP500 incluem:

1. Visualizagdo da verséo de software integrada (VER--).

Defini¢do de posigao (CALIB).

Reposigao de valores programados para as predefinicdes (RESET [Repor]).

Para reter as definigdes na meméria temporaria (RTAIN [Reter]).

o » @D

Retornar as definigdes armazenadas anteriormente (RETRN [Retorno]).

Para verificar a definigdo (CALIB), pressione a tecla ' e mantenha-a pressionada por 3 segundos. O mostrador
efetua a contagem regressiva dos 3 segundos. CALIB também fornece acesso as fungdes RESET/RTAIN/RETRN
(REPOR/RETER/RETORNO).

Para visualizar a versao de software integrada (VER-.--) pressione a tecla C.

Para avangar para a operagdo manual (MANOP [Operagdo manuall]) pressione a tecla V.

9.2.1 VER -.-- versao de software

¢ Notas de programacgao

Para visualizar a versao de software integrada (VER-.--) pressione a tecla .

Pressione a tecla C para retornar ao SP500 MENU (Menu SP500).

O mostrador retorna automaticamente ao SP500 MENU (Menu SP500) apés 10 segundos.
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9.2.2 CALIB - calibragao da posicao de montagem

* Notas de programacao

Para aceder a CALIB, pressione a tecla (' e mantenha-a pressionada por 3 segundos. O mostrador efetua a
contagem regressiva dos 3 segundos. Esta agora no modo de calibragdo. O LCD mostra em % a posigéo do iman
relativamente a placa de sensores do posicionador, sem qualquer desvio ou expansao ou diminuicéo.

Quando o LCD mostra 0%, o iman esta posicionado proximo da parte inferior da caixa do posicionador.

A 50%, o iman localiza-se em frente da cruz impressa na parte traseira do posicionador.

A 100%, o iman fica aproximadamente alinhado com a parte superior da caixa do posicionador.

A definigdo pretendida & 50% com a valvula a meio curso. As teclas A e ¥ podem ser utilizadas para manipular a
inflagdo do atuador. Desta forma, é possivel verificar a posigdo de montagem e, se necessario, altera-la e verificar
novamente em seguida para centrar o posicionador corretamente.

Pressione a tecla (' para avangar para RESET/RTAIN/RETRN (Repor/Reter/Retorno).

9.2.3 RETRN - RTAIN - RESET

¢ Notas de programacgao

Fornece a possibilidade de restaurar valores armazenados permanentemente anteriores (RETRN [Retorno]),
para reter valores armazenados na memoria temporaria (RTAIN [Reter]) ou para repor todos os valores para as
predefinicdes de fabrica (RESET [Repor]). Pressione as teclas A e ¥ para selecionar RETRN, RTAIN (Retorno,
Reter) ou RESET (Repor). Para avangar, proceda do seguinte modo:

RETRN (Retorno): Para cancelar quaisquer alteragdes temporarias efetuadas aos valores programados, selecione
RETRN (Retorno) e pressione a tecla () para retornar ao SP500 MENU (Menu SP500).

RTAIN (Reter): Para reter alteragdes temporarias efetuadas aos valores programados, selecione RTAIN (Reter) e
pressione a tecla C para retornar ao SP500 MENU (Menu SP500).

RESET (Repor): Fornece a possibilidade de repor todos os valores para as predefinicdes de fabrica e retornar a
SET UP NOW (Configurar agora). Pressione a tecla C' e mantenha-a pressionada por 3 segundos. O mostrador
efetua a contagem regressiva dos 3 segundos.

Notas de colocagdo em funcionamento

RETRN Casotenham sido efetuadas alteragdes aos valores do programa, estas serdo mantidas na
(RETORNO) memoria temporaria. Para reter alteragdes na memaria permanente, € necessario avangar
para RUN (Executar) no menu principal e pressionar a tecla C e manté-la pressionada por
3 segundos. O mostrador efetua a contagem regressiva dos 3 segundos. Se ndo pretende
reter alteragées temporarias, selecione RETRN (Retorno) e pressione a tecla C para

retornar ao SP500 MENU (Menu SP500).

RTAIN Caso tenham sido efetuadas alteragdes aos valores programados, estas serdo mantidas
(Reter) na memoria temporaria. Se pretende reter estas alteragdes, selecione RTAIN (Reter) e
pressione a tecla C para retornar ao SP500 MENU (Menu SP500).
Para reter alteragdes temporarias na memoria permanente avance até RUN (Executar)
no menu principal e pressionar a tecla (! e manté-la pressionada por 3 segundos. O
mostrador efetua a contagem regressiva dos 3 segundos.

RESET A reposicdo para os valores predefinidos (consulte a Secgdo 9 para obter os valores
predefinidos) deve ser utilizada caso pretenda utilizar o posicionador numa valvula de
controlo diferente. Se o posicionador SP500 tiver sido movido na respetiva montagem ou
tiver de ser instalado numa valvula de controlo diferente, sera necessério realizar um novo
curso automatico (AUTOS [Curso automatico]).

A REPOSIGAO para as predefinigdes de fabrica também pode ser utilizada caso seja necessario recolocar a
valvula em funcionamento.

Para efetuar a reposicao para os valores predefinidos de fabrica, selecione RESET (Repor) e pressione a
tecla (' e mantenha-a pressionada por 3 segundos. O mostrador efetua a contagem regressiva dos 3 segundos.
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MANOP

3 segundos enter

| Operagédo manual
MANOP (MCTL) C-CAL

\

Fig. 54

* Notas de programacao
Pressione a tecla C e mantenha-a pressionada por 3 segundos para entrar no modo de controlo manual (MCTL).
O mostrador efetua a contagem regressiva dos 3 segundos.

Pressione a tecla C para entrar no modo de calibragéo corrente (C-CAL). Pressione C para retornar a MANOP
(Operagao manual).

Em MANOP (Operagdo manual) pressione a tecla ¥ para avangar para o curso automatico (AUTOS [Curso
automatico]).

Notas de colocagao em funcionamento
Antes de iniciar uma colocagédo em funcionamento de curso automatico (AUTOS [Curso automatico]), utilize
o controlo manual (MCTL) para inflar e esvaziar o atuador manualmente por completo para assegurar que
nao existem obstru¢cdes ao movimento de curso total da valvula.
O controlo manual também é til durante a operagao normal para controlar manualmente a posigao da valvula
como um auxilio a colocagdo em funcionamento ou no caso de falha do sinal de entrada.

9.3.1 MCTL - controlo manual

* Notas de programagao

O controlo manual permite inflar ou esvaziar o atuador manualmente. Pressione a tecla A para inflar o atuador
e a tecla ¥ para esvaziar o atuador. Pressione a tecla A ou ¥ e mantenha-a pressionada para acelerar a agdo.
Antes de realizar um AUTOS (Curso automatico), o mostrador indica FILL (Encher) ou VENT (Eliminar).

Ao concluir o AUTOS (Curso automatico), o mostrador indica a % de curso da valvula.

Controlo manual (MCTRL) - Fungéo de fechamento estanque

Pressione a tecla ¥ e mantenha-a pressionada para acionar a valvula para a respetiva posicéo fechada. A 0%
do curso, o ! fica intermitente para indicar o limite de curso. Para iniciar o fechamento estanque, solte a tecla ¥ e
pressione ¥ novamente. O atuador & purgado de ar para fornecer um fechamento estanque morto.

O mesmo se aplica a posigéo da valvula a 100%, ao pressionar e soltar a tecla A e ao pressionar A novamente
para inflar o atuador para fornecer um fechamento estanque morto.

Controlo manual (MCTRL) - Limites de curso

Ao operar em controlo manual, quaisquer definicdes de limite de curso serdo substituidas, sendo por isso possivel
posicionar a valvula manualmente ao longo do respetivo curso total de 0 a 100%, conforme medido no curso
automatico (AUTOS [Curso automatico]).

Notas de colocagao em funcionamento
Antes de iniciar uma rotina de colocacéo em funcionamento de curso automatico (AUTOS [Curso automatico]),
deve inflar e esvaziar o atuador manualmente por completo para assegurar que nao existem obstrugdes ao
movimento de curso total da valvula.
O controlo manual também é util durante a operagao normal para controlar manualmente a posigcao da valvula
como um auxilio a colocagéo em funcionamento ou no caso de falha do sinal de entrada.
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9.3.2 C-CAL - calibragao corrente

® Notas de programacgao
C-Cal fornece uma forma simples de efetuar uma calibragéo precisa do sinal de corrente de entrada (4 - 20 mA).

Para realizar a calibragao:

1. Introduza C-CAL e pressione a tecla V¥, pressionando a tecla Cem seguida.

2. Gere um sinal de entrada de 4 mA e pressione C

3. Gere um sinal de entrada de 12 mA e pressione C

4. Gere um sinal de entrada de 20 mA e pressione C

Se “ERROR" (Erro) for apresentado, a rotina de calibragéo é abortada. O valor do sinal gerado é demasiado afastado
do valor previsto. Certifique-se de que é gerado um sinal de 4 mA, 12 mAou 20 mA, conforme necessario. Pressione
C para retornar a C-CAL.

Se “OK" for apresentado, a calibragdo foi bem-sucedida. Pressione C para retornar a C-CAL.

Sempre que possivel, a calibragédo corrente deve ser excedida, de modo a garantir uma correspondéncia perfeita
entre a corrente de entrada gerada e a leitura do SP500.

Suponhamos que a tabela seguinte mostra o sinal de entrada gerado por um CLP ou DCS versus o sinal de entrada
lido pelo SP500.

Ponto de ajuste Corrente de entrada do CLP Corrente lida do SP500
0% 3,6 MA 3,8 mA
50% 12 mA 12,2 mA
100% 20 mA 20,2 mA

Consequentemente, quando o ponto de ajuste for 0%, o CLP gera 3,6 mA em vez de 4 mA.
Apo6s C-CAL ser executada, o SP500 recalibra a corrente lida para compensar o erro.

Ponto de ajuste Corrente de entrada do CLP Corrente lida do SP500
0% 3,6 mA 4 mA
50% 12 mA 12 mA
100% 20 mA 20 mA

Desta forma, uma correspondéncia perfeita é obtida entre o ponto de ajuste do CLP e o ponto de ajuste do SP500
(isto é, a corrente de entrada lida pelo SP500).
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AUTOS - colocagao em funcionamento automatica de curso
automatico

%($; ;Crl-so < 3 segundos enter\ Ativar curso
automatico

0-100%/ AUTOS (AUTOS [Curso
100-0%) > — — — — — automatico])

Fig. 55

¢ Notas de programacgao
AUTOS fornece acesso a:
1. Colocagéo em funcionamento de curso automatico (AUTOS). 2. mostrador de % do curso (TRAVL).

AUTOS

O curso automatico fornece uma rotina de colocagdo em funcionamento de curso automatico que demora
aproximadamente 1 a 3 minutos a concluir.

Pressione a tecla (' e mantenha-a pressionada por 3 segundos para iniciar o curso automatico. O mostrador efetua
a contagem regressiva dos 3 segundos. Quando o curso automatico esta ativo, é apresentada uma mensagem de
AUTOS (Curso automatico) intermitente.

Ao concluir um curso automatico com sucesso, o programa retorna automaticamente para AUTOS (Curso automatico)
no menu principal e é apresentado um (&). Na eventualidade de uma rotina de curso automatico mal-sucedida, é
apresentado um ! intermitente.

Se durante o AUTOS (Curso automatico) forem obtidos dados inconsistentes devido a problemas mecénicos, o
procedimento de curso automatico é terminado e é apresentado ABORT (Abortar).

Também é possivel abortar imediatamente durante uma rotina de curso automatico ao pressionar a tecla C. ABORT
(Abortar) é apresentado juntamente com um ! intermitente.

Mensagens de erro:

ERRO 1 Indica um acoplamento mecanico incorreto entre o posicionador e o atuador. Verifique se
a montagem esta correta.

ERRO 2 Indica que existe pressao de ar insuficiente para realizar o movimento da valvula. Verifique
se a alimentagdo de ar é adequada para exceder a forga das molas do atuador. Ainstalagao
de um bloco de manémetros auxilia o procedimento de colocagdo em funcionamento.

ERRO 3 Indica que o atuador ndo esvazia. Verifique se ndo existe qualquer obstrugdo a impedir o
curso da haste ou a eliminagéo de ar do atuador.

ERRO 4 indica que o curso medido € inferior ao curso minimo permitido - 10 mm para valvulas
lineares e 5° para valvulas de um quarto de volta (saida 1 e saida 2 para aplicagdes de
acao dupla).

ABORT indica que ocorreram problemas mecéanicos durante o procedimento de Curso automatico

(Abortar) ou que a tecla C foi pressionada durante o Curso automatico para abortar o procedimento.

Ao concluir um curso automatico com sucesso, é possivel avangar para as funcdes de SET (Definir), TUNE (Ajustar)
e RUN (Executar) no menu principal. Pressione a tecla ¥ para avangar para estas fungoes.

Notas de colocagao em funcionamento
Antes de realizar uma rotina de curso automatico, deve utilizar-se a operacdo manual para inflar e esvaziar o
atuador por completo, de modo a assegurar que nao existem obstrugdes ao movimento total da valvula. O curso
automatico é uma rotina automatica de colocagdo em funcionamento que verifica o curso maximo da valvula,
a resposta do sinal, as caracteristicas da valvula, os tempos de inflacdo/deflagdo, etc. Os dados recolhidos
serdo automaticamente transferidos para o software integrado para assegurar o desempenho ideal da
combinagéo de valvula/atuador.
A colocacdo em funcionamento de curso automatico demora aproximadamente 1 a 3 minutos a concluir
dependendo da pressao de ar e da medida do atuador, etc.
A colocacéo em funcionamento de curso automatico deve ser realizada aquando do arranque ou em qualquer
outra altura, caso o desempenho da valvula ndo seja satisfatorio.
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9.4.1 TRAVL - mostrador de % do curso

* Notas de programacao

Pressione a tecla (! para aceder aTRAVL.

Fornece a selegao de mostrador de % do curso da valvula com opg&o de 0 - 100% ou 100 - 0%.
A predefinicdo é 0 - 100%.

Utilize as teclas A e ¥ para alternar a selegao.

Pressione a tecla C para retornar a AUTOS (Curso automatico).

Notas de colocagdo em funcionamento

A selecdo de mostrador de % do curso da valvula depende da configuragdo da valvula e do atuador. As
Figuras 56 a 59 (paginas 41 e 42) e as Figuras 60 e 61 (pagina 43) fornecem orientagdo sobre a selegdo.
Apés a conclusdo de AUTOS (Curso automatico) se uma alteracgéo for efetuada a TRAVL, sera necessario
iniciar novamente uma rotina de AUTOS (Curso automatico).

L |
MY XXX

Mostrador = 0% Mostrador = 100%

Fig. 56
Valvula de 2 vias normalmente fechada - definicdo TRAVL = 0 a 100%

L1
Y XXX

Mostrador = 0% Mostrador = 100%

Fig. 57
Valvula de 2 vias normalmente aberta - definicdo TRAVL =0 a 100%
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I=1

N | DX
L1

Mostrador = 100%

Fig. 58

-

Mostrador = 0%

Valvula de 2 vias normalmente aberta - definicdo TRAVL = 100 a 0%

_J_%_

Y[ XX
L1

Mostrador = 100%

Fig. 59

T2

Mostrador = 0%

Valvula de 2 vias normalmente fechada - definicio TRAVL =100 a 0%
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00 TN AN 100%
0% _ TS 0%
Definigdo TRAVEL = 0 a 100% Definigdo TRAVEL = 0 a 100%

MOSTRADOR = 0% MOSTRADOR = 100%

Definigdo TRAVL =100 a 0% Definigdo TRAVL =100 a 0%

MOSTRADOR = 100% MOSTRADOR = 0%
Fig. 60
Valvulas de 3 vias e atuador de avango por mola
100% TN SAANN 100%
0% Y XXX 0%
Definicao TRAVEL =0 a 100% Definigdo TRAVEL =0 a 100%
MOSTRADOR = 0% MOSTRADOR = 100%
Definicdo TRAVL = 100 a 0% Definigdo TRAVL =100 a 0%
MOSTRADOR = 100% MOSTRADOR = 0%
Fig. 61
Valvulas de 3 vias e atuador de recuo por mola
819848-01 IM-P385-02-PT-ISS2

CTLS



SET - definicao de funcoes da valvula

’ Tipo de valvula Tino de atuad
> (VALVULA DE 2 VIAS | > e
SET VALVULA DE 3 VIAS) (ACT)
<
Intervalo maximo Acéo de controlo
(MAX-R) (CTRLA)
Intervalo minimo Curso minimo
(MIN-R) (MIN-T)
% de curso .
apresentada < Curso méaximo
(DTRVL)T (MAX-T)
Fig. 62 1 Apenas se MIN-T/MAX-T n&o for 0/100%

® Notas de programacgao
Fornece acesso a fungdes de configuragéo basicas da valvula. Pressione a tecla C para percorrer todas as fungdes
de SET (Definir).

As fungoes incluem:

= Tipo de valvula (2 vias ou 3 vias) (VALVE [Valvula])
= Tipo de atuador (on/off) (ACT)

= Acéo de controlo (direta ou inversa) (CTRLA)

= Definicdo minima do curso (0 a2 66,66%) (MIN-T)

= Definicdo maxima do curso (33,3 2 100%) (MAX-T)

= % de curso apresentada (on/off) (DTRVL)

= Intervalo de amplitude minima (sinal mA de entrada) (MIN-R)

= Intervalo de amplitude maxima (sinal mA de entrada) (MAX-R)

Pressione a tecla C para avangar para o tipo de valvula (VALVE [Valvula]). Voltar a pressionar a tecla C percorre
todas as fungdes de SET (Definir).

Pressione a tecla ¥ para avangar para TUNE (Ajustar) no menu principal.

Notas de colocagao em funcionamento
Cada fungdo SET (Definir) possui um valor predefinido conforme listado nas Instrugcdes de instalagédo e
manutencgado. Os valores predefinidos baseiam-se numa valvula de 2 vias normalmente fechada com 95% de
elevagdo no maximo e um intervalo de amplitude do sinal de entrada de 4 - 20 mA.
Os valores SET (Definir) devem ser ajustados de modo a adequarem-se ao tipo de valvula (2 vias ou 3 vias) e
a aplicagdo. As funcdes incluem a facilidade de alterar a agdo de controlo, limitar o curso total do tampao da
valvula (minimo e maximo) e repartir o intervalo do sinal de entrada.

Séo fornecidas informagdes mais detalhadas para cada fungdo SET (Definir).
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9.5.1 VALVULA - tipo de valvula

* Notas de programacao

Fornece selecéo entre valvulas de 2 vias e de 3 vias. A predefinicdo € uma valvula de 2 vias.

Os valores predefinidos para as definigdes de limite do curso (MIN-T e MAX-T) e para as definigbes de purga/
inflag&o inicial (S-MIN e S-MAX) dependem do tipo de valvula (2 vias ou 3 vias) e da ag&do de controlo (direta ou
inversa) conforme se segue:

Tipo de valvula 2 vias 3 vias
Mostrador Direta Inversa Direta Inversa
MIN-T 0% 0% 0% 0%
MAX-T 95% 95% 100 100%
S-MIN 0,1% OFF 0,1% 0,1%
S-MAX OFF 0,1% 0,1% 0,1%

Utilize as teclas A e ¥ para selecionar o tipo. Pressione a tecla (' para aceitar o tipo apresentado e avancar para
o tipo de atuador (ACT).

Notas de colocagao em funcionamento
A selecéo de valvulas de 2 vias ou de 3 vias altera automaticamente o valor maximo predefinido do curso
(MAX-T) para 95% no caso de valvulas de 2 vias e para 100% no caso de valvulas de 3 vias. Avance para
MAX-T para alterar estes valores se necessario.

9.5.2 ACT - tipo de atuador

* Notas de programacao

A selegdo ACT torna o controlo do posicionador mais fluido e reativo, melhorando a resposta ao sinal de controlo.
A selecéo é: “ON“ ou “OFF*. O valor predefinido é “OFF*.

Utilize as teclas A e V¥ para alternar a selegdo. Pressione a tecla C para aceitar o valor apresentado e avangar
para a Agao de controlo (CTRLA).

Notas de colocagdo em funcionamento
Se o atuador ou a valvula tiverem alta histerese ou alta fricgdo, sugere-se que defina ACT para “OFF“.
Se ocorrerem oscilagdes, defina ACT para “OFF*.
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9.5.3 CTRLA - acdo

de controlo direta ou inversa

* Notas de programacao
Fornece a selegéo da ag&o de controlo do posicionamento da valvula direta (dIRCT) (4 - 20 mA) ou inversa (REV)
(20 - 4 mA). Pressione as teclas A e V¥ para selecionar a ag3o pretendida. A agdo predefinida é dIRCT.

Os valores predefinidos para as definigdes de limite do curso (MIN-T e MAX-T) e para as definigdes de purga/
inflagdo de fechamento estanque inicial (S-MIN e S-MAX) dependem do tipo de valvula (2 vias ou 3 vias) e da agdo
de controlo (direta ou inversa) conforme o seguinte:

DIR - agao direta

Mostrador 2 vias 3 vias
MIN-T 0% 0%

MAX-T 95% 100%
S-MIN 0,1% 0,1%
S-MAX OFF 0,1%

REV - acdo inversa

Mostrador 2 vias 3 vias
MIN-T 0% 0%

MAX-T 95% 100%
S-MIN OFF 0,1%
S-MAX 0,1% 0,1%

Pressione a tecla (0 para aceitar a acéo apresentada e avancar para a definigdo de curso minimo (MIN-T).

Notas de colocagdo em funcionamento
A selecdo de acdo direta ou inversa altera a direcdo de movimento do tamp&o da valvula em relagéo ao sinal
de entrada. Consulte as Figuras 63 e 64 e a tabela apresentada na Figura 65 para obter orientagdo.

A 4

S ©
3 o ]
T S S
> > >
®© N ©
k) & o°
o ) o
(T (b('g lg
£ ) £
T P 53
- el -*5
o

kel \\'DQ’ kel
S X 2
Y uY
O O
[7] [%]
o o
o o

>
mA

Aumento do sinal de entrada

Fig. 63

Acéo direta (DIR)
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Aumento do sinal de entrada

Fig. 64
Acéo inversa (REV)
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Fig. 65 Orientacao da definicdo de agdo de controlo CTRL dIRCT ou REV

Orientagao instalada

Posigao em repouso

Acéo de controlo

100%
_‘I_g_l‘_ % aIReT
] — 0% -
4 mA 20 mA
100%
N N 1 0% REV
100% \ N 0%
0% 4 mA 20 mA
q N 100%_
dIRCT
_J_g_ 0%
4 mA 20 mA
| % L 100%-
100% REV
(TRAVI;) W N 0% -
0-100% 4mA  20mA
4 mA 20 mA
100%
N N W R REV
L1 T o%
O%T 0% -
100% 4 mA 20 mA
N K 100%
__l % T dIRCT
0%
4 mA 20 mA
— L 100%
(TRAVL) > S REV
100%
100 - 0% 0% -

Selegdo manual
de % de curso necessaria
(TRAVL)

819848-01

Determinagao automatica

A acdo da mola apenas afeta
a posicao de repouso ou a prova de
falha

Selegdo manual da
agao de controlo necessaria
(CTRLA)
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9.5.4 MIN-T - definigdo minima do curso

* Notas de programacgao

Permite definir o curso minimo da valvula como percentagem do curso maximo obtido durante o curso automatico.
A definicdo maxima é MAX-T menos 33,3%.

O valor predefinido é 0%.

Utilize as teclas A e ¥ para alterar o valor apresentado. Pressione a tecla C para aceitar o valor apresentado e
avangar para a definicdo de curso maximo (MAX-T).

Notas de colocagao em funcionamento

Deve ser utilizado um curso minimo no caso em que seja necessario manter um caudal minimo ao longo da
vélvula (isto é, uma aplicagéo de agua de arrefecimento). Definir um valor de % do curso minimo evita que
a valvula feche completamente.

O conjunto de intervalos de amplitude do sinal de entrada (MIN-R) e (MAX-R) opera sobre o conjunto de
limites de curso. Se um valor para MIN-T estiver definido, exclui a definicdo de fechamento estanque minimo
(S-MIN) para acao de controlo direta (DIR) e fechamento estanque maximo (S-MAX) para acdo de controlo
inversa (REV).

9.5.5 MAX-T - definicdo maxima do curso

¢ Notas de programacgao
Permite definir o curso maximo da valvula como percentagem do curso maximo medido durante o curso automatico.
A definigdo minima é MIN-T mais 33,3%.

Os valores predefinidos dependem da selegéo do tipo de valvula (2 vias ou 3 vias) e da agéo de controlo (direta
ou inversa) conforme o seguinte:

Tipo de valvula Direta Inversa
2 vias 95% 95%
3 vias 100% 100%

Utilize as teclas A e ¥ para ajustar o valor apresentado. Pressione a tecla (' para aceitar o valor apresentado e
avangar para a funcao seguinte.

Notas de colocagao em funcionamento
A percentagem de curso maximo da valvula deve ser utilizada para evitar uma abertura completa da valvula
de controlo. Isto é util para aplicagdes nas quais a valvula tem uma medida excessiva ou para restringir o
caudal maximo pela valvula.
Nas valvulas de 2 vias, o valor predefinido é 95% para evitar que a parte traseira do tampao atinja o castelo.
Nas valvulas de 3 vias, de modo a assegurar um fechamento estanque em ambas as sedes, é necessaria
uma definigdo de 100%.
O conjunto de intervalos de amplitude do sinal de entrada (MIN-R) e (MAX-R) opera sobre o conjunto de
limites de curso.
Se um valor para MAX-T estiver definido, exclui a definigdo de fechamento estanque maximo (S-MAX) para
acéo direta (DIR) e ac&o de controlo minima de fechamento estanque (S-MIN) para agdo inversa (REV).
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9.5.6 DTRVL - percentagem de curso apresentada

¢ Notas de programacgao

Os limites mecanicos totais do curso da valvula (0 a 100%) sdo medidos durante o curso automatico (AUTOS
[Curso automatico]).

E possivel limitar o curso da valvula minimo e maximo ao programar os valores MIN-T MAX-T, isto &, o limite de
curso maximo MAX-T de 95% (valor predefinido de curso automatico para valvulas de 2 vias).

DTRVL (0 a 100% do valor de curso apresentado) pode ser apresentado além dos limites de curso mecanicos
efetivos (conforme medido durante o curso automatico) ou definigdes de curso MIN-T e MAX-T ajustadas.

Opcoes de programacao de DTRVL

DTRVL - ON apresenta 0 a 100% sobre as definicdes de curso MIN-T e MAX-T,
ou

DTRVL - OFF apresenta 0 a 100% sobre os limites de curso mecanicos efetivos.
O valor predefinido € DTRVL - ON. Utilize as teclas A e V¥ para alternar a selegéo.

Pressione a tecla (' para aceitar a opgéo “ON“ ou “OFF* apresentada e avangar para a definicdo de intervalo
minimo (MIN-R).

Exemplos
Exemplo 1 Exemplo 2

N\ XX Y AN
|:| ——  MAX-T =95%
——  MAX-T=95%

—

MIN-T = 5%
Valores do mostrador Valores do mostrador
DTRVL - ON DTRVL - OFF DTRVL - ON DTRVL - OFF
100% 95% 100% 95%
0% 0% 0% 5%

Notas de colocagdao em funcionamento
DTRVL fornece a escolha de mostrador de curso. No caso das valvulas de 2 vias pode ajustar a definicdo
MAX-T para atingir a elevagéo da valvula efetiva pretendida (isto €, 20 mm ou 30 mm, etc). Utilizando
DTRVL pode optar por apresentar o curso da valvula MAX-T que definiu como 100%.
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9.5.7 MIN-R - intervalo de amplitude de sinal minimo

¢ Notas de programacgao

Permite definir o intervalo de amplitude de sinal de entrada mA minimo. O valor definido corresponde a definigdo
do curso minimo. O valor predefinido é 4 mA.

Utilize as teclas A e ¥ para alterar o valor apresentado. A diferenga minima entre MIN-R e MAX-R ¢ 4 mA.
Pressione a tecla ! para aceitar o valor apresentado e avancar para o intervalo de amplitude de entrada mA
maximo (MAX-R).

Notas de colocagdo em funcionamento
Esta fungao pode ser utilizada para definir aplicagdes de intervalo repartido, isto €, 4 - 12 mA ou 12 - 20 mA.
Para assegurar o fechamento estanque consulte a Secgdo 9.6.2 S-MIN, na pagina 48.

9.5.8 MAX-R - intervalo de amplitude de sinal maximo

¢ Notas de programacao

Permite definir o intervalo de amplitude de sinal de entrada mA maximo. O valor definido corresponde a definigdo
do curso maximo. O valor predefinido é 20 mA.

Utilize as teclas A e V¥ para alterar o valor apresentado. A diferenga minima entre MIN-R e MAX-R é 4 mA.
Pressione a tecla C para aceitar o valor apresentado e retornar para SET (Definir) no menu principal.

Notas de colocagdo em funcionamento
Esta funcao pode ser utilizada para definir facilmente aplicagdes de intervalo repartido, isto €, 4 - 12mAou 12-20 mA.
Para assegurar o fechamento estanque consulte a Secgdo 9.6.3 S-MAX, na péagina 53.
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TUNE - definicao de fungdes de ajuste da valvula

Fechamento estanque

Fechamento estanque

™ Bal:‘dBaaTgﬂa » minimo > maximo
TUNE ( ) (S-MIN) (S-MAX)
Relé de curso 2 (TS2) Caracterizagdo

Normalmente fechado

A

(LIN/FAST/EQUAL)

v

Relé de curso 1 (TS1)

Normalmente aberto Tempo de fecho

Tempo de abertura

€ (T-dWN) < (T-UP)
Fig. 66
Fornece acesso a funcgdes de ajuste da valvula mais avangadas, incluindo:
= Banda morta (sensibilidade de posicionamento da valvula) (dBANd)
= Fechamento estanque minimo (assegura o fecho estanque) (S-MIN)
= Fechamento estanque maximo (assegura o fecho estanque) (S-MAX)
= Caracterizagdo (relagéo de sinal/elevagéao) (CHAR)
= Tempo de abertura (amortece a abertura da valvula) (T-UP)
= Tempo de fecho (amortece o fecho da valvula) (T-dWN)
= Relé de curso 1 normalmente aberto (define o relé de curso por software) (Ts1)
= Relé de curso 2 normalmente fechado (define o relé de curso por software) (Ts2)

¢ Notas de programacgao
Pressione a tecla (! para avangar para a banda morta (dBANd). Voltar a pressionar a tecla C percorre todas as
funcdes de TUNE (Ajustar). Se nao pretender alterar os valores predefinidos de TUNE (Ajustar), pressione a
tecla ¥ para avancgar para RUN (Executar) no menu principal.

Notas de colocagao em funcionamento

Cada fungado TUNE (Ajustar) possui um valor predefinido conforme listado nas Instrugdes de instalagéo e
manutengdo. Os valores predefinidos baseiam-se numa valvula de 2 vias normalmente fechada com 95% de

elevagdo no maximo e um intervalo de amplitude do sinal de entrada de 4 - 20 mA.

Os valores TUNE (Ajustar) devem ser ajustados de modo a adequarem-se ao tipo de valvula e a aplicagao.

As fungdes incluem:

1. A possibilidade de alterar a sensibilidade de posicionamento da banda morta (para amortecer as

flutuagdes do sinal).

Defini¢éo do sinal de entrada para obter o fechamento estanque (inflacéo e deflagao do atuador).

2

3. Relagao entre a elevagdo da valvula e o sinal de entrada.

4. Abrandamento da duracdo do tempo de abertura ou fecho da valvula.
5

Definicédo da posigao de comutagado para os relés de curso por software.

Sao fornecidas informagdes mais detalhadas para cada fungdo TUNE (Ajustar).
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9.6.1 dbANd - definigao da banda morta (sensibilidade posicional)

¢ Notas de programacao

A banda morta fornece o ajuste da sensibilidade de posicionamento da valvula relativamente ao sinal de entrada
e é expressa como % da amplitude do sinal de entrada.

O valor predefinido baseado numa amplitude de sinal de entrada de 4 - 20 mA é 0,5% com uma definigdo minima
de 0,2%. Nota: 3% pode ser apresentado se ACT estiver definido para “ON“. Consulte a Secgdo 9.5.2, pagina 45.
Estes valores poderdo mudar se a amplitude do sinal de entrada for reduzido, isto é, para uma amplitude do sinal
de entrada de 4 mA, a definigdo minima e predefinida é 0,8%.

A definigdo maxima é 10% da amplitude do sinal de entrada.

Pressione as teclas A e V¥ para alterar o valor apresentado. Pressione a tecla (! para aceitar o valor apresentado
e avangar para o minimo de fechamento estanque (S-MIN).

Notas de colocagao em funcionamento

Definir uma banda morta estreita podera induzir oscilagdes do movimento da valvula causadas por flutuagdes
no sinal de entrada, elevada fricgdo da haste ou operagao a baixas temperaturas ambiente inferiores a 0 °C. A
definicdo de uma banda morta mais ampla amortece as oscilagdes mas podera causar impreciséo na posicdo
efetiva da vélvula. Este efeito aumenta se o curso da valvula for limitado. Normalmente recomendamos que o
valor predefinido seja utilizado. Se necessario, aumente gradualmente o valor de % para amortecer quaisquer
oscilagbes no movimento da valvula. Isto podera ser necessario para valvulas que possuem vedantes da
haste do empanque em grafite ou atuadores de menor dimens&o, nos quais geralmente podera ser necessaria
uma banda morta de 4%.

9.6.2 S-MIN - fechamento estanque da valvula - curso minimo

* Notas de programacgao

Fornece a possibilidade de purgar totalmente o atuador a um sinal de entrada predeterminado. O valor definido é
uma percentagem do intervalo de amplitude do sinal de entrada, isto €, a definicdo de um valor de 10% com um
intervalo de amplitude do sinal de entrada de 4 - 20 mA (amplitude 16 mA), causa o fecho da valvula com um sinal
de entrada de 5,6 mA, isto €, 4 mA + 1,6 mA (10% de 16 mA). A definicdo maxima é 20%.

Os valores predefinidos dependem da selecgéo do tipo de valvula (2 vias ou 3 vias) e da acéo de controlo (direta
ou inversa) conforme o seguinte:

Tipo de valvula Direta Inversa
2 vias 0,1% Off%
3 vias 0,1% 0,1%

Para acéo de controlo direta (dIRCT) apenas pode ser definido se MIN-T = 0% (efetua a purga do atuador no valor
definido). Para agédo inversa (REV) apenas pode ser definido se MAX-T =100% (infla o atuador no valor definido).
Pressione as teclas A e V¥ para alterar o valor apresentado. Pressione a tecla (! para aceitar o valor apresentado
e avangar para o maximo de fechamento estanque (S-MAX).

Notas de colocagao em funcionamento
Com um sinal de entrada efetivo equivalente ao intervalo de amplitude do sinal de entrada minimo (MIN-R),
podera fazer com que o tampéo da valvula flutue sobre a sede, evitando o fecho estanque com a possibilidade
de danos causados por erosdo no tampéo e nas faces da sede. A definigdo de uma valvula de fechamento
estanque pode ajudar a evitar esta situagao ao fornecer o fecho antecipado da valvula.

IM-P385-02-PT-ISS2 819848-01
CTLS

53



54

9.6.3 S-MAX - fechamento estanque da valvula maximo

* Notas de programacgao

Fornece a possibilidade de inflar totalmente o atuador a um sinal de entrada predeterminado. O valor definido é
uma percentagem do intervalo de amplitude do sinal de entrada, isto é, a definigdo de um valor de 10% com um
intervalo de amplitude do sinal de entrada de 4 - 20 mA (16 mA), causa o fecho da valvula com um sinal de entrada
de 18,4 mA, isto é, 20 mA + 1,6 mA (10% de 16 mA). A definicdo maxima é 20%.

Os valores predefinidos dependem da selecéo do tipo de valvula (2 vias ou 3 vias) e da acéo de controlo (direta
ou inversa) conforme o seguinte:

Tipo de valvula Direta Inversa
2 vias Off 0,1%
3 vias 0,1% 0,1%

Para acéo direta (dIRCT) apenas pode ser definido se MAX-T = 100% (infla o atuador no valor definido). Para
acdo inversa (REV) apenas pode ser definido se MIN-T = 0% (efetua a purga do atuador no valor definido).
Pressione as teclas A e ¥ para alterar o valor apresentado. Pressione a tecla (! para aceitar o valor apresentado
e avangar para a caracterizagdo (CHAR).

Notas de colocagao em funcionamento
Com um sinal de entrada efetivo de 20 mA e uma definigdo de intervalo de amplitude do sinal de entrada maximo
(MAX-R) de 20 mA, podera fazer com que o tampéao da valvula flutue sobre a sede, evitando o fecho estanque
com a possibilidade de danos causados por eroséo no tampao e na sede. A definicdo de uma valvula de
fechamento estanque pode ajudar a evitar esta situagéo ao fornecer o fecho antecipado da valvula.

9.6.4 CHAR - caracterizagao da valvula

® Notas de programacao

Fornece a selegdo de caracterizagao linear (LIN), percentagem igual (EQUAL [Igual]) ou abertura rapida (FAST
[Rapida]). Caracterizagao ¢ a relagéo entre o sinal de entrada e a elevagao da valvula. O valor predefinido é Linear
(LIN).

Utilize as teclas A e ¥ para selecionar a agdo pretendida. Pressione a tecla (' para aceitar a caracterizagéo
apresentada e avancar para o tempo de abertura (T-UP).

Notas de colocagao em funcionamento

A caracterizagdo padrao para valvulas de 2 vias e de 3 vias € linear (LIN). No caso de aplicagdes especiais que
utilizam valvulas de 2 vias, é possivel selecionar uma caracteristica de percentagem igual (EQUAL [lgual]) ou
de abertura rapida (FAST [Rapida]). Com percentagem igual, a vélvula comega a abrir lentamente e acelera
gradualmente a abertura em relagdo ao sinal de entrada. Com a caracteristica de abertura rapida, a valvula
comeca a abrir rapidamente e amortece gradualmente a abertura em relagcdo ao sinal de entrada. Esta agéo
realiza-se em complemento a caracterizacéo do fluxo de compensagéo da valvula (consulte a Figura 67 para
obter orientagéo).

Relagao 1:1 Relagéo 1:50 Relagao 50:1
2 I K T ©
2 Linear S Percentagem s
kY ‘g igual g Ab'er_‘(ura
3 3 Iy rapida
o o o
wT T wT
O O O
> > >
Q K K
w ] w
—_—
Sinal (mA) Sinal (mA) Sinal (mA)
Fig. 67
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9.6.5 T-UP - acdo de abertura lenta da valvula

¢ Notas de programacao

Esta fungao abranda o tempo que a valvula demora a efetuar o curso de elevagdo de 0 a 100%. O tempo apresentado
é o tempo de curso mais rapido medido durante o curso automatico (AUTOS). Podem ser apresentados 4 segundos
se ACT estiver definido para “ON" (consulte a Secgédo 9.5.2, pagina 45).

O valor predefinido é o tempo mais rapido medido durante o curso automatico.

Pressione as teclas A e ¥ para alterar o valor apresentado. Pressione a tecla (! para aceitar o valor apresentado
e avangar para tempo de abrandamento (T-dWN).

Notas de colocagdao em funcionamento

O tempo apresentado no arranque é o tempo mais rapido medido durante a colocagdo em funcionamento de
curso automatico (AUTOS [Curso automatico]). Nao é possivel definir um tempo inferior ao tempo minimo
registado durante o curso automatico. O valor definido sera o tempo que a valvula demora a efetuar o curso
de elevagao de 0 a 100%. O tempo definido aplica-se sempre e ndo apenas na partida. Esta fungéo é dtil
para evitar os efeitos dos golpes de ariete do sistema, choques térmicos ou abrandamento de sistemas
excessivamente reativos ou os efeitos de véalvulas superdimensionadas. A predefinigdo é o tempo mais rapido
medido durante o curso automatico. A definigdo maxima é 180 segundos.

9.6.6 T-dWN - acao de fecho lento da valvula

* Notas de programacgao

Esta fungao abranda o tempo que a valvula demora a efetuar o curso de elevagdo de 100 a 0%. O tempo apresentado
na partida é o tempo de curso mais rapido medido durante o curso automatico (AUTOS). Podem ser apresentados
4 segundos se ACT estiver definido para “ON“ (consulte a Secgdo 9.5.2, pagina 45). O valor predefinido é o tempo
mais rapido medido durante o curso automatico.

Pressione as teclas A e V¥ para alterar o valor apresentado. Pressione a tecla ! para aceitar o valor apresentado
e avangar para relé de curso 1 (TS1).

Notas de colocagao em funcionamento
Durante a rotina de curso automatico, o tempo mais rapido que a valvula demora para fechar totalmente é
medido e apresentado. Nao é possivel definir um tempo inferior ao tempo minimo registado durante o curso
automatico. O valor definido sera o tempo que a valvula demora a efetuar o curso de elevacdo de 100 a 0%.
Esta agéo aplica-se sempre e ndo apenas na partida. Esta funcao é util para evitar os efeitos dos golpes de
ariete do sistema ou abrandar sistemas excessivamente reativos ou os efeitos de valvulas superdimensionadas.
A predefinigao é o tempo minimo medido durante o curso automatico. A definigdo maxima é 180 segundos.
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9.6.7 Relés de curso por software TS1 e TS2

Estao disponiveis dois relés TS1 e TS2.

TS1 esta normalmente aberto e TS2 esta normalmente fechado. A acdo de comutacéo é definida como uma %
do curso da valvula (consulte as Figuras 68 e 69).

TS1 - relé de curso 1 configuravel por software (normalmente aberto)

* Notas de programacao

O ponto de comutagao pode ser definido como uma percentagem do curso da valvula entre 0 e 100%. E possivel
definir uma valvula fora dos limites das definigées de curso (MIN-T) e (MAX-T).

Inicialmente é apresentado OFF a indicar que o relé ndo esta definido. Para definir um ponto de comutacéo,
pressione as teclas A e ¥ para alterar o valor apresentado.

Pressione a tecla C para aceitar o valor apresentado e avangar para relé de curso 2 normalmente fechado (TS2).

Notas de colocagdao em funcionamento
O relé de curso 1 (TS1) estd normalmente aberto. A ligagdo externa dos fios deve ser efetuada entre os
terminais 1 (+) e 2 (-). O valor definido € uma % do curso da valvula. No valor definido, o relé fecha. O estado
do relé é apresentado no LCD (consulte a Figura 68).
Os relés de curso configuraveis por software podem ser utilizados para indicar remotamente a posicédo da
valvula ou para operar dispositivos de adverténcia, ventoinhas, agitadores, motores e outro equipamento de
processamento através de um dispositivo de comutagéo secundario.

Curso ___

? 100% 4

Relé .
fechado _ Nota:
Os relés de curso configuraveis por software

50% podem ser definidos no intervalo de 0% a

100% do curso total, independentemente

Relé de quaisquer definigdes de limite de curso.
aberto P

J— 0% >» Sinal

>

Fig. 68 TS1 Relé de curso 1 (normalmente aberto)

819848-01 IM-P385-02-PT-ISS2
CTLS



TS2 - relé de curso 2 configuravel por software (normalmente fechado)

* Notas de programacgao

O ponto de comutag&o pode ser definido como uma percentagem do curso da valvula entre 0 e 100%. E possivel
definir uma valvula fora dos limites das definicdes de curso (MIN-T) e (MAX-T). Inicialmente é apresentado OFF a
indicar que o relé n&o esta definido. Para definir um ponto de comutagéo, pressione as teclas A e V¥ para alterar

o valor apresentado.

Pressione a tecla C para aceitar o valor apresentado e retornar para TUNE (Ajustar) no menu principal.

Notas de colocagdo em funcionamento
O relé de curso 2 (TS2) esta normalmente fechado. A ligagdo externa dos fios deve ser efetuada entre os
terminais 3 (+) e 4 (-). O valor definido € uma % do curso da valvula. No valor definido, o relé abre. O estado
do relé é apresentado no LCD (consulte a Figura 69).
Os relés de curso configuraveis por software podem ser utilizados para indicar remotamente a posigdo da
valvula ou para operar dispositivos de adverténcia, ventoinhas, agitadores, motores e outro equipamento de
processamento através de um dispositivo de comutagéo secundario.
Nota: Se o relé estiver no respetivo estado “off”, trata-se de um circuito aberto.

Curso _
$ 100%

Relé ~
aberto

¢ 50%

ral

}

Relé
fechado

¥ 0%

Nota:

Os relés de curso configuraveis por software
podem ser definidos no intervalo de 0% a
100% do curso total, independentemente
de quaisquer definicdes de limite de curso.

Fig. 69 TS2 Relé de curso 2 (normalmente fechado)
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RUN (Executar) - operagao automatica

OPERACAO > _—
RUN > (;,U;gMcﬁEgé) :_ (sinal de entrada mA)
A
(RETAIN) Curso da haste
(RESET [Repor]) (STRVL)
Voltar ao
menu SP500 T y
<«— (RETRNAUTO/
RETRN VENT) -
Tempo de execugao < (RETAIN)
Voltar a0 (RTIME) (RESET [Repor])
SP500 MENU

Fig. 70

Notas de programagao

Fornece a possibilidade de colocar a valvula em operagéo automatica. Pressione a tecla (' e mantenha-a pressionada
por 3 segundos para iniciar a operagdo automatica. O mostrador efetua a contagem regressiva dos 3 segundos.
A valvula move-se para uma posigdo em resposta ao sinal de controlo de entrada.

Todos os valores armazenados na memoria temporaria serdo transferidos para a memoéria permanente.

Notas de colocagao em funcionamento
Ao pressionar a tecla (' e mantendo-a pressionada por 3 segundos, todos os valores definidos anteriormente
serdo introduzidos na memaria permanente. A vélvula move-se para uma posigédo conforme ditado pelo sinal
de controlo de entrada.
Para alterar ou verificar os valores SET (Definir) ou TUNE (Ajustar), é necessario retornar ao SP500 MENU
(Menu SP500). Pressione a tecla ' e mantenha-a pressionada por 3 segundos para retornar a SP500 MENU
(Menu SP500). O mostrador efetua a contagem regressiva dos 3 segundos.
Estéao disponiveis duas opgoes para retornar a SP500 MENU (Menu SP500):

Opgao 1 é manter-se no controlo automatico (AUTO), no qual a valvula continua a posicionar-se em
relacéo ao sinal de controlo de entrada.
Opgéao 2 é purgar o atuador (VENT [Purgar]), em cujo caso a valvula efetua o curso para a respetiva
posigéo a prova de falha.
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9.7.1 Operagao automatica - % do curso

¢ Notas de programacao

Durante a operagéo automatica normal, a % do curso da valvula é apresentada continuamente juntamente com o
estado dos relés de curso por software (se instalados). Adicionalmente, é apresentado um © que indica que a
valvula esta a operar satisfatoriamente. Em qualquer altura durante a operagdo automatica, o sinal de entrada mA
pode ser apresentado ao pressionar a tecla (.

Para retornar ao SP500 MENU (Menu SP500), pressione a tecla (' e mantenha-a pressionada por 3 segundos. O
mostrador efetua a contagem regressiva dos 3 segundos. Avance para RETRN com a opgdo de AUTO (operagdo
automatica) ou VENT (Purgar) (purgar o ar do atuador). Utilize as teclas A e 'V para selecionar a opgao pretendida.
Pressione a tecla C para aceitar a opgdo apresentada e retornar ao SP500 MENU (Menu SP500).

Notas de colocagao em funcionamento

Durante a operagdo normal, a % do curso da valvula é apresentada continuamente. Um © indica que o
desempenho da valvula é satisfatério. As causas de flutuagbes no movimento da valvula podem estar
relacionadas com o sinal de entrada. Pressione a tecla (' para visualizar o sinal de entrada mA efetivo.

9.7.2 Sinal de entrada - mostrador do sinal mA

¢ Notas de programacgao

O sinal de entrada mA é apresentado. Pressione a tecla C para retornar ao mostrador de % do curso. O programa
retorna automaticamente para o mostrador de % do curso ap6s 5 minutos.

E possivel avangar para visualizar os dados de diagndstico da valvula STRVL (total de cursos da vélvula) e RTIME
(total de tempo de execucao).

Para avancar para STRVL, pressione a tecla C e mantenha-a pressionada por 3 segundos. O mostrador efetua a
contagem dos 3 segundos.

Notas de colocagao em funcionamento
Esta fungdo ajuda a visualizar e a verificar o sinal de entrada relativamente a posi¢éo da valvula e a investigar
as causas de flutuagdes no movimento da valvula. O sinal de entrada mA é apresentado por 5 minutos.
Pressione a tecla C para retornar ao mostrador de % do curso. O programa retorna automaticamente para
o mostrador de % do curso apés 5 minutos.
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STRVL e RTIME - diagnéstico da valvula

Fornece visibilidade do numero total de cursos da valvula (STRVL) e do tempo de execucao total da valvula em
horas (RTIME).

9.8.1 STRVL - curso total da haste

¢ Notas de programacgao

O numero apresentado deve ser multiplicado por um fator de 10 para obter o niumero total de cursos completos da
valvula. Um curso completo da valvula é conforme medido num curso automatico AUTOS.

O numero apresentado pode ser retido (RTAIN) ou reposto a zero (RESET [Repor]). Pressione a tecla C para
avancar para RTAIN/RESET (Reter/Repor). Pressione as teclas A e ¥ para alternar a selegéo.

Pressione a tecla C para aceitar a selegéo apresentada e avancar para o tempo de execugéo RTIME.

Notas de colocagao em funcionamento
As informagdes apresentadas devem ser utilizadas em conjunto com o tempo de execugéo total RTIME para
aceder a utilizagéo da valvula e avaliar a necessidade de manutengdo de rotina, substituicdo dos vedantes
da haste, etc. O numero apresentado deve ser multiplicado por um fator de 10 para obter o nimero total local
de cursos completos da valvula. (Um curso completo da valvula é conforme medido num curso automatico
(AUTOS)). O valor maximo possivel apresentado é 99999. Se este valor for excedido, o mostrador rola para

zero e é apresentado um 1. Para reter o valor apresentado, pressione a tecla enter e selecione RTAIN. Se
a valvula for desmantelada para manutencao, inspecéo, etc., o valor pode ser reposto se necessario ao
selecionar RESET (Repor).

9.8.2 RTIME - tempo de execucao total da valvula em horas

¢ Notas de programacgao

O numero apresentado é o tempo de execucgédo total da valvula em horas. O tempo de execugéo é definido como
o tempo total que o posicionador esta a receber um sinal de controlo.

O numero apresentado pode ser retido (RTAIN) ou reposto a zero (RESET [Repor]). Pressione a tecla C para
avangar para RTAIN/RESET (Reter/Repor). Pressione as teclas A e V¥ para alternar a seleg&o.

Pressione a tecla C para aceitar a selecio apresentada e retornar ao mostrador de % do curso.

Notas de colocagao em funcionamento
As informagdes apresentadas devem ser utilizadas em conjunto com o total de cursos da valvula (STRVL)
para aceder a utilizagao da valvula e avaliar a necessidade de manutengao de rotina, substituicdo dos vedantes
da haste, etc. Para reter o valor apresentado, pressione a tecla C e selecione RTAIN. Se a valvula for
desmantelada para manutencéo, inspecéo, etc., o valor pode ser reposto a zero se necessario ao selecionar
RESET (Repor).
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RETRN - retornar a SP500 MENU (Menu SP500) no menu
principal

Voltar ao
menu SP500
(RETRN AUTO/ -
RETRN VENT)

OPERAGAO
AUTOMATICA
(% DO CURSO)

Retornar para o SP500 MENU «€——

Fig. 71

¢ Notas de programacao

Pressione a tecla C' e mantenha-a pressionada por 3 segundos. O mostrador efetua a contagem regressiva dos
3 segundos. Isto fornece a possibilidade de retornar a SP500 MENU (Menu SP500) com a opg&o de permanecer
na operagado automatica (AUTO) ou de purgar o atuador (VENT [Purgar]). Utilize as teclas A e ¥ para alternar a
selegdo. Pressione a tecla (' para selecionar e retornar ao SP500 MENU (Menu SP500).

Notas de colocagao em funcionamento
Para alterar quaisquer valores SET (Definir) ou TUNE (Ajustar), entre no modo de controlo manual (MCTL),
sendo entdo necessario retornar ao SP500 MENU (Menu SP500).
Quaisquer valores alterados serdo registados na memoéria temporaria e ativados imediatamente. Para
armazenar na memoéria permanente, é necessario avancar para RUN (Executar) e pressionar a tecla C e
manté-la pressionada por 3 segundos. O mostrador efetua a contagem regressiva dos 3 segundos.
Para retornar ao menu principal mas permanecer no controlo automatico, selecione AUTO. A valvula continua
na operacgdo automatica e responde a alteragdes no sinal de controlo de entrada. A excegao das fungdes
CALIB e MCTL, o tempo de sesséo do menu principal e das subrotinas esgota ap6s 5 minutos caso nenhuma
tecla seja pressionada e inverte para o mostrador % TRAVEL (% do curso) no modo de controlo automatico.
Quaisquer alteragdes temporarias efetuadas ndo serdo registadas na memaria temporaria.
Para retornar ao menu principal numa posigéo a prova de falha, selecione VENT (Purga). O atuador sera
totalmente purgado de ar e a valvula retorna a respetiva posicéo a prova de falha.
Para retornar ao controlo manual (MCTL), avance para MANOP (Operagdo manual) no menu principal e
avance para controlo manual (MCTL). A valvula pode agora ser controlada manualmente utilizando as teclas
A e V para inflar ou esvaziar o atuador. A % TRAVEL (% do curso) pretendida sera apresentada.
Para retornar para o controlo automatico, avance para RUN (Executar) e pressione a tecla © por 3 segundos.
O mostrador efetua a contagem regressiva dos 3 segundos. A vélvula inverte para controlo automatico e
posiciona-se relativamente ao sinal de controlo de entrada. Quaisquer valores SET (Definir) ou TUNE (Ajustar)
alterados seréo registados na meméria permanente.
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62

Manutencao

Qualidade de alimentacao de ar

Conforme referido na Seccéo 5.4, é importante que seja alimentado ar de boa qualidade para a correta operagédo
do posicionador SP500.

Como tal, recomendamos a instalacéo de um filtro/regulador MPC2 GESTRA ou equivalente na alimentagédo de ar
para o posicionador. Além disso, o posicionador SP500 possui um filtro interno. Na operagéo normal, recomendamos
a substituido deste filtro a cada 6 a 12 meses, dependendo da qualidade do ar e do uso da valvula. E possivel
obter um kit de tamp&o com filtro sobressalente junta da GESTRA que inclui: tamp&o do filtro, mas 3 anéis de
vedacao e o filtro.

Kit de tampao com filtro para substituicao de conexodes
Para alterar o filtro, proceda do seguinte modo:
= Certifique-se de que a alimentagdo de ar para o posicionador esta isolada.

= Desaparafuse o tamp&o com filtro (1) do alojamento do SP500 utilizando uma chave sextavada de 5 mm
(consulte a Figura 72).

O tampao com filtro de substituicdo pode ser instalado agora:
= Instale o anel de vedagéo (4) e o filtro (3) no tamp&o com filtro (1) (consulte a Figura 56).

= Por fim, instale o parafuso de retencéo (2).

O tampéo com filtro pode agora ser substituido no alojamento do SP500, verificando se o anel de vedacéo (4) esta
posicionado corretamente.

A alimentacao de ar pneumatica pode ser restaurada no posicionador e efetuadas verificagdes para assegurar que
o anel de vedagao do tampéao com filtro forneceu o vedante estanque de ar necessario.

Fig. 72 Tampao com filtro (1)
2 1
3
) 4
. 1
Fig. 73 [
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Valores predefinidos e definigdes do programa

P - N n Valor
Menu principal Sub-menu Opgoes de definicdo Valor predefinido programado
Tipo de valvula 2 vias .
SET (VALVE [Valvula]) 3 vias (2 vias)
Tipo de atuador ON
SET ° (ACT) OFF OFF
Agéo de controlo Direta (dIRCT)
SET (CTRLA) Inversa (REV) (dIRCT)
Curso minimo o o
SET (MIN-T) 0 a66% 0%
Curso maximo o 95% para 2 vias
SET (MAX-T) 33a100% 100% para 3 vias
% de curso apresentada ON
SET ’ (DTRSL) OFF ON
Sinal de entrada minimo
SET (MIN-R) 4216 mA 4 mA
SET Sinal de(:nrlt\r;ij:)maxmo 8220 mA 20 mA
Banda morta 02a10% 0.5%
TUNE (dBAND) (% da amplitude do (3% se ACT estiver
sinal de entrada) definido para “ON")
Fechamento estanque
minimo A%
fni 09 20% 0,1%
(S-MIN)
Fechamento estanque .
TUNE | e O | S
(S-MAX) ° AP
Caracteristica Linear (LIN),
TUNE (CHAR) Igual (EQUAL), (LIN)
Répida (FAST)
Tempo de curso
Tempo de curso automatico
TUNE Tempo de aceleragao automatico — (segundos)
(T-UP) 180 segundos 4% se ACT estiver
definido para “ON*“
Tempo de curso
Tempo de abrandamento Tempo de curso automatico
TUNE P (T-dWN) automatico — (segundos)
180 segundos 4% se ACT estiver
definido para “ON*“
Relé de curso 1 OFF,
TUNE (TS1) 0a 100% (TS1 OFF)
Relé de curso 2 OFF,
TUNE (TS2) 0a100% (TS2 OFF)
Auto (Operagéo)
RUN Retornar para o menu (RET:J':Q‘;:JTO) (RETRN AUTO)
(RETRN VENT)
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Glossario de dados apresentados

Fungoes de apresentagao do menu principal

Mostrador Descrigao
SET-UP NOW | - _ o
(Configurar Ienr;i]ltf:jnc::l:(?nc;%oes:]?:nador SP500 instalado na valvula nao foi programado ou colocado
agora)
Indica que acedeu ao menu principal do SP500.
Fornece acesso a:
e Visualizar a versao do software integrado.
MENU e Possibilidade de centrar a posigdo de montagem (CALIB).
SP500 e Reter alteragdes temporarias aos valores do menu (RETRN).
e Recuperar valores de menu armazenados anteriormente (RTAIN).
e Repor os valores predefinidos (RESET [Repor]).
MAN OP
(Operagﬁo Fornece acesso ao controlo manual (MCTL) e & calibragéo corrente (C-CAL).
manual)
Fornece acesso a:
e Rotina de colocagédo em funcionamento de curso automatico.
AUTOS Nota: As fungées SET, TUNE e RUN apenas podem ser acedidas apés
a conclusédo bem-sucedida de uma rotina de AUTOSTROKE (Curso automatico).
® Selegdo do mostrador de percentagem do curso % (TRAVL).
Fornece acesso a fungdes de configuragao da valvula do seguinte modo:
e Tipo de valvula (VALVE [Valvula)).
e Tipo de atuador (ACT).
e Agao de controlo (CTRLA).
SET e Curso minimo da valvula (MIN-T).
e Curso maximo da valvula (MAX-T).
® % de curso apresentada (DTRVL).
e Intervalo minimo do sinal (MIN-R).
e Intervalo maximo do sinal (MAX-R).
819848-01 IM-P385-02-PT-ISS2
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Mostrador

Descrigao

TUNE

Fornece acesso afungdes adicionais de caracterizagao da valvula do seguinte modo:

Sensibilidade da banda morta (dbANd).

Definicdo minima de fechamento estanque da valvula (S-MIN).
Definicdo maxima de fechamento estanque da valvula (S-MAX).
Sinal da valvula — caracterizagéo de elevacdo (CHAR).

Tempo de abertura lenta da valvula (T-UP).

Tempo de fecho lento da valvula (T-dWN).

Definigéo do relé de curso por software 1 (normalmente aberto) (TS1).

Definigéo do relé de curso por software 2 (normalmente fechado) (TS2).

RUN

Fornece acesso a:

Iniciar a operagao automatica

Apresentagao da percentagem do curso da valvula (%).
Visualizagdo do sinal de entrada em mA (mA).

Total de cursos da haste (STRVL).

Tempo total de funcionamento (RTIME).

Retornar para o menu SP500 (RETRN).
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CTLS

819848-01

65



12.2 | Fungoes de apresentagao do sub-menu
Mostrador Descrigao
VER x.xx Indica a vers&o de software integrada no posicionador SP500.
CALIb Fornece a possibilidade de ajuste da posigdo de montagem.
Permite a recuperagdo dos valores de funcdo armazenados
RETRN (RETORNO) anteriormente.
RTAIN (Rete r) Permite reter alteragdes temporarias efetuadas aos valores de fungao.
Permite repor todos os valores de fungéo para as predefinicdes.
RESET
Consulte a Secgdo 11 referente as predefinigdes.
Fornece controlo manual da valvula.
MCTL Utilize as teclas A e ¥ para encher ou purgar o atuador.
C-CAL Calibragdo da entrada corrente.
TRAVL Selec¢éo da percentagem do mostrador de curso - 0 a 100% ou 100 a
0% dependendo da configuragéo da valvula e do atuador.
Inicia a rotina de colocagdo em funcionamento automatica de curso
AUTOS automatico.
Indica que a rotina de colocacdo em funcionamento AUTOS (Curso
AbORT (Abortar) automatico) foi abortada.
VALVE (Vélvula) Selegdo de valvula de 2 vias ou 3 vias.
ACT Melhorar a agdo e a velocidade.
CTRLA Selegdo da agao de controlo do sinal de entrada 4 - 20 mAou 20 - 4 mA.
MIN-T Defini¢ao da % minima do curso da valvula para impedir que a valvula
feche totalmente.
Selegéo da % maxima do curso da valvula para impedir que a valvula
MAX-T abra totalmente.
DTRVL Sele¢édo do mostrador de curso 0 - 100% além dos limites de curso
mecanicos ou definicdes MIN-T/MAX-T ajustadas.
MIN R Selegdo do sinal de entrada relacionado com o curso minimo da
- valvula (MIN-T).
Selegao do sinal de entrada maximo relacionado com o curso maximo
MAX-R da valvula (MAX-T).
dbANd Selegao da % de sensibilidade de banda morta da posigao da valvula.
s MIN Possibilidade de selecionar o sinal de entrada pré-determinado para
- fechar a valvula totalmente na posicédo de curso minimo.
s MAX Possibilidade de selecionar o sinal de entrada pré-determinado para
- fechar a valvula totalmente na posigao de curso maximo.
Selegdo do sinal de entrada para caracterizagdo de elevagdo da
vélvula. As opgdes incluem:
CHAR e Linear (LIN)
e |gual percentagem (EQUAL [Igual])
e  Abertura rapida (FAST [Rapida])
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Mostrador Descrigao
LIN Indica uma relagéo linear entre o sinal de entrada e o curso da valvula.
Indica uma relagéo de percentagem igual entre o sinal de entrada e o
EQUAL (Igual) curso da valvula.
] Indica uma relagéo de abertura rapida entre o sinal de entrada e o
FAST (Rapldo) curso da valvula.
T-UP Possibilidade de abrandar o movimento de abertura da valvula.
T-dWN Possibilidade de abrandar o movimento de fecho da valvula.
Definicao da % do curso do relé de curso por software 1 (normalmente
TS1
aberto).
TS2 Definicao da % do curso do relé de curso por software 2 (normalmente
fechado).
o Indica a percentagem do curso da valvula na operagdo automatica
° ou controlo manual (MCTL).
mA Indica o sinal de entrada em mA.
Retornar para o menu SP500 permanecendo na operacéo de controlo
AUTOC automatico.
Indica que o atuador esta a ser cheio de ar (controlo manual antes
FILL (EnCher) de AUTOS [Curso automatico]).

©

Indica que ndo ha problemas com o posicionador.

Uma indicagao de erro ou aviso.

ERRO 1
(AUTOS [Curso automético])

Indica um problema relacionado com a posigdo de montagem.

ERRO 2
(AUTOS [Curso automético])

Indica que existe presséo de ar insuficiente para posicionar a valvula.

ERRO 3
(AUTOS [Curso automético])

Indica que o ar ndo pode ser purgado do atuador.

ERRO 4
(AUTOS [Curso automético])

Detetado curso muito curto.

Relé de curso por software (TS1 e TS2) - fechado.

/

Relé de curso por software (TS1) - aberto.

\

Relé de curso por software (TS2) - aberto.

STRVL

Indica o numero total de cursos da valvula (x10).
O valor pode ser retido (RTAIN) ou reposto (RESET).

RTIME

Indica o tempo de execucéo total do SP500 em horas.
O valor pode ser retido (RTAIN) ou reposto (RESET)
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